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HERRAMIENTAS DE CORTE PARA MADERA,
ALUMINIO, PVC Y METAL
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FRUND STARK ARGENTINA

SERVICIO DE HERRAMIENTAS
en HSS ( acero stiper rapido),
HM ( metal duro, widia) y DIA (diamante)

o Afilado y reparacién de sierras circulares en HM y HSS.
e Fabricacion de sierras circulares especiales de HM en
micrograno, ultramicrogranoy nanograno.

Afilado y reparacién de fresas soldadas en HSS y HM.
Fabricacién de fresas standard y especiales emplacadas en
HSSyHM.

Fabricacién, reparaciéon y afilado de herramientas de
diamante, DIA.

Fabricacién de fresas y cabezales con insertos para panto-
grafos, perfilados por CNC, con insertos, fijacion mecanica,
mecanizadosy perfiladosen CNC.

Reafilado de insertos HM de todas las marcas por CNC o
lapidado de cara.

Fabricacién de cuchillas de dorso ranurado para meca-
nizardos o mas molduras en HSSy HM, perfiladas en CNC.
Plantillas en acero templado perfilado por CNC.

« Afilado de herramental en general, cuchillas, brocas, fresas
integrales, cadenas, multicortes, torneado y mecanizado
en centrodetrabajoCNC.

Balanceo electrénico dinamico para fresas de CNC, cabe-
zales, fresas, munecos.

Control de velocidad, vibraciones, potencia, rendimiento.
Asesoramiento técnico, proyecto y disefio de herramental
paraobtener mayor productividad.

EFICIENCIA

EL disefo de nuestras herramientas, proyectadas por
nuestro departamento de ingenieria de FRUND STARK
ARGENTINA, y asesorado por STARK Spa., de acuerdo a los
requerimientos de nuestros clientes, garantizan un mayor
rendimientoy durabilidad.

FRUND S.A.

CALIDAD

La utilizacion de materia prima nacional e importada
certificada, equipamiento de ultima generacién, staff de
profesionales y técnicos, sumado a la certificacion de ISO
9001 de nuestro socio italiano, aseguran calidad superior
de nuestro herramental nacional eimportado.

ATENCION

Atencion personalizada a nuestros clientes, de acuerdoalo
solicitado al departamento de ingenieria.

Contamos con un amplio stock de cabezales con insertos,
hydro, para moldureras, sierras circulares, cuchillas planas
y ranuradas, insertos standard y especiales STARK, de
origen Italy-Germany. Nuestro servicio pre y post-venta
garantiza la satisfaccion al cliente.

TECNOLOGIA

En el 2010, iniciamos la gestion del traslado de nuestra
fabrica al PAER (Parque de Actividades Econdmicas de
Rafaela), para proyectarnos al mercado argentino y
sudamericano. En el 2013 comenzamos la produccién
metalmecanicaen el primer médulo.

La pertenencia al grupo STARK Spa. Udine Italia nos
permite fabricar con calidad, brindar servicio post-venta de
sus herramientas, recibir auditorias permanentes y
mantener nuestro equipamiento actualizado.
Disponemos de 11 controles numéricos en los sectores
circularesy fresas; mas de veinte maquinasautomaticasen
ambos sectoresy servicios, de origen europeo; tratamiento
superficiales de filos y superficie; proyector de perfiles
digital, banco de medicién electrénico, marmol de
medicién, durémetro, lupa estereoscopica, instrumental
de campo, banco de medicién para circulares, soldadoras
de induccién electrénica con pirémetro éptico guiado por
laser para circulares y fresas, dos balanceadoras
electrénicas dindmicas desde 0,1 kg hasta 250 kg.

Nuestro parque tecnoldgico supera las 90 maquinas
utilizadas en fabricacién, reparaciéony servicios.
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CONDICIONES GENERALES DE VENTAS

ORDEN DE COMPRA

Los pedidos de herramientas especiales se comien-
zan a construir desde el momento que el cliente
acepta definitivamente nuestra confirmacién por
plano o por escrito, previa recepcion del anticipo
correspondiente.

Los planos, plantillas y/o muestras enviadas seran
conservadas durante un periodo maximo de 12 meses.
El disefio de la herramienta es de nuestra propiedad.
La ética profesional nos permite resguardar celosa-
mente vuestro pedido o modelo especialmente desa-
rrollado.

Para herramientas standard no se requiere anticipo
alguno, e incluso puede recibirse en devolucion si las
mismas no han sido utilizadas y no presentan senales
de deterioro.

A dicha devolucion se le devengaran gastos previa-
mente acordados y el importe se acreditara a vuestra
cuenta.

PRECIOS

Todos los precios suministrados NO incluyen IVA, y
consideran la mercaderia puesta en nuestra Fabrica
Rafaela o en cualquiera de nuestras oficinas y distri-
buidoras a lo largo de las diversas regiones del pais,
previo acuerdo.

A los envios fuera de Argentina, se les devengaran
gastos de despacho y traslado a puerto de salida. Los
precios suministrados para exportacion son ex work,
salvo acuerdo previo.

EXPEDICION

Todos nuestros envios viajan por cuenta y orden del
comprador. La mercaderia no sera despachada sin
antes haber recibido o haberse cumplido las obliga-
ciones previamente pactadas por ambas partes, en la
venta.

RECLAMOS

Rogamos presentar cualquier reclamo por escrito
directamente a nuestra casa central en Rafaela (Santa
Fe), el mismo sera contestado a la brevedad.

NO se aceptan devoluciones de mercaderia sin
previo consentimiento de FRUND S.A.

EMBALAJE
Cuando el volumen del envio requiera un embalaje
especial, el mismo sera facturado al costo.

GARANTIA AFH - FRUND STARK

Toda la linea de herramientas provistas por FRUND S.A.
se encuentra garantizada ante fallas eventuales de
fabricacion, comprometiéndose nuestra empresa a la
reparacion o reemplazo de las mismas después de
haber sido reconocidas como defectuosas por nuestro
departamento técnico.

Esta garantia excluye: accidentes fortuitos; uso inco-
rrecto, como por ejemplo: velocidad excesiva, empleo
de materiales inadecuados de acuerdo a la dureza de
los filos, trabajo en maquinas en mal estado, entre
otros.
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I
EMPRESA

FRUND STARK ARGENTINA

CALIDAD SUPERIOR EN HERRAMIENTAS DE CORTE

FRUND S.A, cuatro generaciones, que desde hace
mas de 70 ahos, estan dedicadas exclusivamente al
mantenimiento, reparacion, fabricacion y comer-
cializacion de herramientas de corte para madera,
aluminio, PYCy metal.

La incorporacion a nuestra sociedad de STARK Spa
Udine Italia, garantiza la provision de cabezales con
insertos, hydro, sierras HM y repuestos, de alta cali-
dad, reconocida entodo el mundo.

Ademas nos permite estar permanentemente actua-
lizados en equipamiento, know how, asistencia téc-
nica, capacitacion y participacion en nichos de
mercado donde nuestro socio esta presente.

Nuestra fabrica, instalada en RAFAELA (Pcia.de Santa
Fe), elabora una amplia gama de herramientas de
corte, insertos de forma, sierras circulares HM, stan-
dard y especiales, sumado al stock de herramientas
STARK en Argentina, comercializa a través de sus

oficinas en Buenos Aires y Cérdoba , ofrece un eficaz
servicio de post venta y asesoramiento técnico.

Quedamos a vuestra entera disposicion, ante cual-
quier consulta, destacando que nuestro asesoramien-
to técnico y capacitacion son gratuitos, para hacer de
cada cliente unnuevo amigo.

Nuestra consigna es sostener la formula que nos

permitio crecery liderar el mercado:
P+C+R(Precio,Calidad,Rendimiento).

\n

Ing. Osvaldo Frund
Director General
FRUND STARK ARGENTINA

STARK @
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SIERRAS CIRCULARES HM

INFORMACION TECNICA

CALIDAD

Nuestro programa de fabricacion de sierras circulares especiales
emplacadas en Carburo de Tungsteno (widia), aplica al corte o aserrado
de maderas, aluminioy PVC.

El cuerpo de las sierras se construye en acero aleado 70 Cr 1 de
procedencia extranjera, y las placas calidad ISO K10, K20 y KO1
micrograno antiabrasivo provenientes de firmas mundialmente
reconocidas.

Para la elaboracion se emplean soldadoras por induccién con
piréometro optico guiado por laser y afiladoras de control numérico
CNC importadas, que garantizan un correcto funcionamiento,
efectuandose todos los controles de calidad durante el proceso.
Nuestro amplio programa comercial, de sierras circulares HM (widia),
provenientes de STARK Spa. (Italy/Germany) construidas segun los
estandar de calidad internacional y certificadas por ISO 9001.
Disponemos de sierras universales, corte bilaminado en micrograno o
ultramicrograno, aserrado, canteado, multiples y trituradores.

VELOCIDAD DE CORTE (Vc) o PERIFERICA

Se define como la cantidad de metros que recorre cada diente de la
herramienta por segundo (unidad m/seg):

Ve _TixD xn

60

Ve = velocidad periférica de corte

TU = ndmero Pi (3,1415)

N = nudmero de revoluciones del husillo

D = didmetro de la herramienta en metros

La siguiente tabla permite determinar facil y rapidamente la relacion
entre el diametro de la sierra y la velocidad de corte adecuada:

VELOCIDAD PERIFERICA (m/seg)

r.p.m.

DIAMETRO (mm) 40 47 50
150 5100 5990 6370
200 3820 4490 4780
250 3060 3590 3820
300 2550 2990 3180
350 2180 2570 2730
400 1910 2250 2390
450 1700 2000 2120
500 1530 1800 1910
550 1390 1630 1740
600 1270 1500 1590

VELOCIDAD DE AVANCE (Va) DEL MATERIAL

Es la velocidad con la cual avanza el material a cortar, muy importante
para lograr la calidad de superficie deseada.

Va = velocidad de avance

K = coeficiente sugerido en tabla

Z = nimero de dientes

n = numero de revoluciones del husillo

Un correcto afilado econémico de cara y lomo de la placa, significa
una mayor vida util de la sierra. Disponemos de afiladoras CNC para
tal fin. No debe olvidarse que la limpieza periédica garantiza una
buena velocidad de avance y menor consumo de energia.

Para dicha limpieza, recomendamos emplear RESINOL AFH.
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95 60 70 80 90
7010 7640 8920 10190 11470
5250 5730 6690 7640 8600
4200 4590 5350 6110 6880
3500 3820 4460 5100 5730
3000 3280 3820 4370 4910
2630 2870 3340 3820 4300
2340 2550 2970 3400 3820
2100 2290 2680 3060 3440
1910 2080 2430 2780 3130
1750 1910 2230 2550 2870

Sugerimos en la siguiente tabla una serie de valores orientativos para las
sierras circulares HM aplicadas a distintos materiales:
MATERIAL

VELOCIDAD COEFICIENTE

DE AVANCE (K)

PERIFERICA (V)

Maderas blandas (corte longitudinal) 60-90 0,2-0,5
Maderas blandas (corte transversal) 60-90 0,1-0,3
Maderas duras (corte longitudinal) 50-85 0,1-0,3
Maderas duras (corte transversal) 50-85 0,1-0,2
Chapasfinas 70-100 0,1-0,2
Tableros compensados 50-80 0,05-0,3
Tableros alistonados 40-80 0,05-0,3
Tableros aglomerados 40-70 0,03-0,2
Tableros de fibra MDF o HDF 20-50 0,03-0,1
Paneles revestidos con chapa 60-90 0,05-0,1
Paneles revestidos con laminado 50-70 0,05-0,1
Paneles revestidos con melamina 40-60 0,03-0,08
Laminado plasticoy PVC 40-60 0,02-0,05
Termoplasticos 30-60 0,02-0,05
Perfiles plasticos 30-70 0,02-0,05
Cartones 40-60 0,03-0,06
Perfiles de aluminio 40-70 0,02-0,05
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SIERRAS CIRCULARES HM

IDENTIFICACION DE LOS ELEMENTOS DE UNA CIRCULAR TIPOS DE DIENTES

Los nombres habituales empleados para referirse a los distintos ~ Existen diferentes formatos de placas, cada uno con su aplica-
componentes de unasierra circular, son los siguientes:. cién especifica segin el material a procesar.

Placa HM

Cuerpo de acero Diente recto
templado

Diente alterno

Garganta

P Dorso de

dientes ) .
Diente conico

recto

Diente izquierdo

Cara d
i/d?er:tese o derecho

—

\L Ranura

de dilatacion

%

Ventana

Chavetero
AN

/ Eje Descarga lateral

y radial

Diente
L triangular
Paramaderas, aluminioy PVC

IDENTIFICACION DELOS ANGULOS DE LOS DIENTES

Los nombres habituales empleados para referirse a los distintos
componentes de unasierracircular, son los siguientes:.

Rascador Diente cénico Diente
alterno trapecial/recto

Diente linea
de cola

— .y

e N

Diente frontal alterno Diente céncavo

Cuerpo—

A: angulo de ataque D: angulo de bisel superior
B: ansulo del diente e amsolo radial DATOS NECESARIOS PARA EFECTUAR EL PEDIDO
C: angulo del dorso o incidencia Al enviar su pedido, senalar los puntos indicados a continuacion,

incluyendo cualquier detalle adicional que considere de
importancia, lo que permitira elegir la sierra adecuada.

F: angulo tangencial

G: angulo de bisel delantero Revoluciones por minuto (rpm) del husillo o eje 6000 rpm

Ejemplo:
1 Diametro exterior 250 mm
B X cuerpo 2 Diametrodel eje 40 mm
Py 3 Maquinaenlacual seemplearalaherramienta  Partidoras en moldureras
T ) 4 Operacionarealizar Dividir machimbre
5 Material a procesar Pino eliotis
6
7

Otras caracteristicas 4 rascadores HM

CATALOGO FRUND SA. | 09



[FRUND STARK]|

, -
SIERRAS CIRCULARES HM

BN U04 UNIVERSALES (paso 19 mm)

X P B P cnico DIAMETRO  ESPESOR DIENTES EJE
o 1 2-01-002-004 150 32 24 30

2 2-01-002-005 180 32 28 30

3 2-01-002-006 200 32 32 30

- 4 2-01-002-007 250 32 40 30

o 5 2-01-002-008 300 32 48 30

= 6 2-01-002-009 350 35 54 30

- 7 2-01-002-010 400 38 64 30

8 2-01-002-011 450 42 72 30

Se emplean para el corte general en maderas macizasalo largo 6
encontraveta.

BN U07 UNIVERSALES (paso 16mm)

‘flf;!

i - conico DIAMETRO  ESPESOR DIENTES EJE
- 1 2-01-003-004 250 32 48 30

o 2 2-01-003-005 300 32 60 30

- 3 2-01-003-006 350 35 72 30

4 2-01-003-007 400 3.6 84 30

-
-
-
- Se emplean en corte de paneles no recubiertos y para corte
transversal en macizos.
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SIERRAS CIRCULARES HM

~N o g1 DN -

U09 UNIVERSALES (paso 13 mm)

3 ;l

copico
2-01-004-004
2-01-004-005
2-01-004-006
2-01-004-007
2-01-004-008
2-01-004-009
2-01-004-010

DIAMETRO
150
180
200
250
300
350
500

ESPESOR
32
32
32
32
32
35
42

DIENTES
36
40
48
60
72
84

120

EJE
30
30
30
30
30
30
30

Se utilizan en el escuadrado de placas macizas o tableros alisto-

nados enchapados.

Para optimizadora en remanufactura.

1
2

-
-

-

-~

BN U10 UNIVERSALES (paso 10 mm)

cnico
2-01-005-007
2-01-005-008

DIAMETRO

300
350

ESPESOR
32
35

HARK CATALOGO FRUND SA. |11

DIENTES

9
108

EJE

30
30

Se aplica en maquinas escuadradoras con incisores para corte de
placas enchapadas o paneles recubiertos.
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SIERRAS CIRCULARES HM

B U171 UNIVERSALES FINAS (ancho de corte 2.5 mm)

wrIrry

- conico DIAMETRO ESPESOR DIENTES EJE
- 1 2-01-006-004 250 25 80 30
= 2 2-01-006-006 300 25 96 30

Se aplican en maquinas escuadradoras cuando es necesario
obtener cortes finos 0o maquinas manuales sensitivas.

-
-

—

-

“ S03 SECCIONADORAS HORIZONTALES (dientes rectos/trapezoidales)

CODIGO DIAMETRO ESPESOR DIENTES EJE
1 2-01-023-030 250 42 60 30
2 2-01-023-031 300 bh 60 30
3 2-01-023-035 320 bh 60 30
4 2-01-023-036 350 bh 72 30
5 2-01-023-037 380 bh 72 30
6 2-01-023-032 400 bh 72 30
7 2-01-023-033 430 bh 80 30
8 2-01-023-034 450 bh 72 30
Yol L-‘?T E!'F
=1 . i Destinadas a seccionadoras horizontales para el corte de pane-
) ) . l ' les bilaminados.
e Calidad microgranos y nanograno.
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SIERRAS CIRCULARES HM

RN 505 CORTE DOBLE LAMINADO

(%, B - N L

-
e 3
-
-
-
-
-
-
-
-

coniGo
2-01-010-013
2-01-010-015
2-01-010-014
2-01-010-016
2-01-010-017

DIAMETRO
250
250
300
300
350

ESPESOR
32
32
32
32
35

DIENTES
60
80
72
9
108

EJE
30
30
30
30
30

Se las aplica para el corte en escuadradoras de paneles bilami-

nados.

Calidad microgranosy ultramicrogranos SO KO5 Cr.

BTN 509 SIERRAS CIRCULARES PARA SECCIONADORAS VERTICALES (49)

cODIGO DIAMETRO ESPESOR DIENTES EJE
1 2-01-013-001 220 32 42(+) 30
2 2-01-013-002 220 32 56(-) 30
3 2-01-013-015 220 32 64(+) 30
A 2-01-013-016 220 32 64(-) 30

-
-
-
amn
nin
-

-

-
-—

Seaplicanen las seccionadoras verticales de paneles Holzer.
Se proveen con perfiles de dientes concavos o trapecio plano.
Calidad microgranos y ultramicrogranos HO1.
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SIERRAS CIRCULARES HM

107 INCISORAS CONICAS

‘ ' ’ ’ conico DIAMETRO ESPESOR DIENTES  EJE
‘ V 4 1 2-01-024-019 100 31-43 2 20
2 2 2-01-024-031 110 31-43 20 20

3 2-01-024-032 110 41-53 2 2

4 2-01-024-033 125 43-55 2% 20

5 2-01-024-034 133 31-43 2 20

6 2-01-024-040 150 34-46 36 30

7 2-01-024-035 150 43-55 36 30

8 2-01-024-036 160 43-55 36 30

9 2-01-024-037 180 43-55 36 50

10 2-01-024-038 190 43-55 36 30

n 2-01-024-041 200 45-55 36 50

12 2-01-024-039 215 45-55 42 50

13 2-01-024-017 200 45-55 36 50

Son utilizadas en escuadradoras o seccionadoras para evitar el
astillado.

108 INCISORAS REGULABLES

CODIGO DIAMETRO ESPESOR DIENTES EJE
1 2-01-024-001 70 28136 28+8 2
2 2-01-024-002 80 28136 8+8 2
5 2-01-024-004 120 28136 n2+12 20

Son utilizadas en escuadradoras o seccionadoras para evitar el
astillado.
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